
Une autre méthode d'affûtage nécessi-
t a n t  u n e  q u a l i f i c a t i o n  p r é c i s e  e s t
d'imprimer un angle proche de plat de
+/- 2' arrière sur l 'élément.
Neanmoins, periodiquement, pour respec-
ter les préconisations des constructeurs,
il faudra recréer par un autre système
d'affûtage I'angle de dégagement sur les
éléments dont cet angle n'est pas pré-
usiné (éléments green).

L'affûtage lame par lame
La rect i f icat ion doi t  ê t re légère et
s'exercer avec une faible oression de la
meule sur la lame. Si le chariot de meule
est util isé manuellement, la vitesse de
déplacement  sera lente et  régul ière
de manière à ne jamais stopper lâ pro-
gression sur la lame.
Mainteni r  l 'é lément  sur  le  doigt  du
guidage avec la main gauche et dépla-
cer le chariot de la meule avec la main
dro i te .  Dès que la  meule contacte
l'élément, retirer votre main droite.
Le doigt de guidage maintiendra la lame
en place durant la traversée du chariot
le long de l'élément.
La lame doit être la même sur un aller
retour du chariot. fusure de la meule
modifiera le contact (étincelle) avec la
lame de l'élément entre l'aller et le retour
du chariot. Sans système électrique de
déplacement, la main guide le chariot
en imposant une légère pression de haut
en Das.
En bout de lame. une attention Darti-
culière devra Dermettre à l'élément de
remonter doucement sur le doigt de
guidage de Ia meule.
Vous devez ensuite progresser selon
un choix défini dans I'un ou I'autre des
ordres indiqués sur Ie schéma. A chaque
f in  de cyc le,  un système coul issant ,
perpendiculaire à l'élément permet de
parfaire le contact par rapprochement
pour compenser l'usure de la meule.
Quand toutes les lames ont été prises
en référence, vous devez terminer la
rectification sans rapprochement de la
meule, par un cycle en sens inverse pour
faire disparaître quasiment l'étincelle.

L'affûtage rotatif en ligne
L affûtage en ligne rotatif permet de
rectitier le premier angle de l'élément
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(angle d'attaque) et de reproduire une
parfaite cylindricité à l'élément.
Les règles à respecter pour cet affûtage
sont :
- toujours travailler à très faible pres-

sion de la meule sur l 'élément,
-  ne jamais changer de d i rect ion sur

l'élément, ce qui détériorerait grave-
ment I'uniformité de la rectification,

- la meule utilisée est une oierre qure
qui  doi t  ê t re tournée le  long d 'un
élément parfaitement fixé pour obte-
nir la cualité voulue.

- cet affûtage est réalisé à partir d'un
mouvement de rotation cylindrique.
Le diametre affûæ de chaque lame sera
donc un arc.

Le schéma suivant indioue comment la
meule doit être installée et travaillée
par rapport à l'élément. Lâ meule et l'é-
Iément  tournent  dans le  même sens
créant un contact d'opposition direc-
tionnelle au point d'affûtage. La vitesse
de rotation doit être contrôlée pour
obtenir un bon résultat.
En modifiant simplement le position-
nement de la meule sur ce type d'affû-
tage et  en insta l lant  un doigt  pour
guider la lame, on peut travailler indivi-
duel lement  sur  chaoue lame et  qonc
créer un angle de dégagement.Toutes
les marques de machines ne permet-
tent Pas ce monage.

d'attaque et de dégagement.
Les ingénieurs des manufactures de tou-
tes les grandes marques spécifient que
le respect des angles d'origine permêt :
- une qualité de coupe maximalê ( spé-

cification constructeur) et une meilleure
éjection,

- moins de puissance absorbée donc
moins de consommation d'énergie.

- moins d'échauffement du métal,
- une diminution des incidents hydrau-

liques,
- I'augmentation de la durée de vie des

contre lames ,
- une diminution du nombre d'affûtages

nécessaires.

La rectificution
de lu contre lame
Chaque fois qu'un élément de tonte est
rectifié, vous devez soit changer la contre
lame soit la réaffûter.
S i  v o u s  l a  c h a n g e z ,  r e s p ê c t e z  l a
technique d'installation en quinconce,
les couples de serrages et rodez après
réglages.

Méthode d'afrûtage :
- vérifiez qu'il n'y a ni cintrage ni usure

excessive,  s inon changez le  contre
couteaur

- netloyer parfaitement la contre lame.
Vous devez ensuite reproduire l'angle
frontal et l'angle de surface de coupe.

L e s  l a m e s  d e  t r i o l e x  o u  l e s  l a m e s
d'éléments destinées à tondre sur re
modèle d'une triplex (terrain parfait)
ont un angle de dégagement préusiné.
L affûtage ne concernera que Ie seul
^ ^ - t ^  J ' - - - - . . ^

Les lames plus épaisses nécessiteront
pour respecter les données des cons-
tructeurs,la rectification des deux angles

Trois méthodes Deuvent vous aider:
- repérer I'angle d'origine sur l 'arrière

d e  l a  s u r f a c e  d e  c o u o e  c a r  i l  e s t
théoriquement non altéré,

- repérer I'angle sur la petite partie en
bout de lame qui est non usée et qu'il
faudra écorner oar la suite.


