
Prêconisotion d'entretien des cylindres
hêlicoiidoux q mêricoins

L'évolul'an de I'enfietien des teûoins de golt nous conduil d elfectuet des lon'
tes de plus en ptus fÉquentes, de plus en plus ruses et ovec de nonbteux
appons d'ogents ogrcssils pou tes tondeuses (soble, engtsis, ...)' Ces urili'
soîions occosionnenl d'obondontes dététiotsrions sw les cylindtes el suttout
un êmoussdge tÈs tsplde du fil de coupe.

Cel onich È pout objectit de Yous oidet ô mointen vos tondeuses dons un
portoft étot de coupe, avec un coû1 minimum, en rcspeclont le plus possible
les uêconisotions des constucteuts.

TONTE

,îfuteusc l'OLEI

Dans un premier temps, il faul
connailre le pfincjpe de foncti0n-
nement de lâ tondeuse à c,llindre I
celle-ci coupe lherbe de la meme
maniùre que des ciseaux couPent
du papief. Châque lame du cylin
dfe coupe comme la pfemière
lame des cjseau\. alors que la
contrelame fonctionne comme la
secontle lame des ciseaux. Le
gazon se Lrouve pris entfe la lame
du cylindre et la conlre lame, il esl
seclionné lofsque la lame du
cylindre se lrouve au-dessus de
la conlre lamc qui, elle. feste fi\e.
Un élément de tonte bien aiguisé
el lrien féglÉ secLionne lc gâzon
de façon nellr, a\,ec un effofl

minjmum (gain d'énergie eL solli-
ciLa[ion mojndre des comPoisanls
de la tondeuse).

Par une ulilisation ré€ulière, l0u
tes les lames dLr cylindre et les
contrelames s émoussont. Cette
usure esl accé]érée lors de la
tonle de gazon sec 0u l0rsque les
élémen[s enlrent en con[act avec
du sable ou il autres corps etfan-
gers. Le ffoftement du cylindre
sur la contrelame. dt à un mau
vais réglage. accélère egalemenI
ce[[e usute.

Pour obtenir une qualjté de coupe
optimum. il fauI con[r0ler en per
manence cerlains élémenls de la
Londcuse:

- Le chassis de l'élément ne doil
pas êlre endomnagé: Iaxe du
cylindre, le support de contre
lame et le châssis doivenl elre
parfailement parallèles pour que
la rolatjon du cylindfe puisse se
faire sans contrainte sur les
roulements.

- Les roulements doivent ctfe
sans jeu (réglage ou changement).

- Le graissage doit Ctre fâjt
selon les pfescrjptions des cons'
t rucl ,eurs ( foulements,  axes'
pivots, systÈme de féglage...)

- Le nettoyage elfectué à chaque
tonte évi[e I'ulilisâtiOn de pfes-
sions élrvées qui détériofent les
loinLs e[ les roulements.

- Le féglage de la coupe doit etfe
fait de faÇon lrès pfécise : en
aucun cas les lames ne doivent
toucher la contre-lame. [,e
réglage préconisé par le conslfuc-
teur s effectue à I'aide de deux
épaisseurs de papier (0,03 mm),
dont une seule est coupee paf le
passâge de Ia lame en fotaljon
lente.

Par e\emple, un grand conslruc-
leur améficain '  Jacobsen",  pre-
conise pouf ses tondeuses à
entrâînement hydfauljque des dis-
tances vafiant de 0,03 mm à
0.08 mm. selon les vafiétés de
gâ20n, l'epOque de l'année, les fré-
quences de lon[e, la conduite
(engrais, ifrigâti0n, satrlage...).

Bien que tous ces poinl,s soienl
parfaitemenl maimisés. par ccr-
lains utilisateurs. le fil de coupe
s émousse heure après heure.
Conlrairement à ce qui esl fait
trop souvent, il ne fâul pas fes-
sefrer e[ faire fr0ller les lames suf
la contfe lame, mais intefvenil
pâr lrr rodage.
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Croquis explicatlfs de I'affûtage des cylindres
hélicoTdaux amérlcains

CYLINDBE

liiôîÊ:1

CONTFE.LAIVE

Âprè3 allûtage : O-O' A-A et B-B dolvent êtle parallè]es

Elirninatlon3 du rebord

Âfiûtage de lame de cyllndre

Àftûtage de oontre.lame
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rodage permet de fedonner le
de coupe aux lames en élimi-

les peliles bavures provo-
par les particules de silice

des lontes. Le rôdage es[ une
d'entre[ien très sjmp]e,

rapide e[ plus ou moins fré-
selon le terfain (les amé"
précisent, que si un rôdage

durer plus de 5 minutes, cela
ient un affû[âge). Le rôdage'effectue avec un cylindre réglé

conmct comme pour la
tournanI en sens inverse

20 - 1 50 Trs/nn) sur lequel on
de faÇon uniforme (avec

pinceau plat), un mélange de
à rôder (gfanulométrie

à 220) et de savon liquide
à l'eau froide sans

, ayant une cOnslsmnce
(pas de paquets).

rôdage est une opération
de surlace quj aug-

considérablement 1a préci
de la coupe, [ou[ en ne pro-

qu une usure pratique'
négLigealrle.

France. des suivis sur des tri-
à greens (Greens King IV

, équipées, en série, du
de rôdage) avec un

effectué après chaque
(par le chauffeur) nous ont,

des remplacements de
seulement après 700

| 000 beures de lravail, et sans
intermédiaife.

ces operations srmples, vous
de façon très rmpor-

la vie de vos éléments de
, jusqu'au moment où les piè-
en mOuvemenl aurOnl une
fe lrop importante et la qua'
de coupe dimjnuera.

de cel instant, il faut affû-
. L affûtage esi une opération

car elle doit s'effectuer
une machine-ouijl (investisse-
, immobilisation, personnel

, ...) qui enlève du mélal
\'os éléments de tonte.
meulage qui dojt ehe fajt d'une

hès précise vous permet
repaftir avec des éléments de

identiques à ceux sorlanl de
le constructeur. Jusqu'à ce

. les constfucrcurs américains

par lame", plus longue, plus con-
traignante et plus coûteuse, que
la méthode sans angle (cylindre
en rotation), mais plus durable
dans le temps. Je n'enmerai pas
dans le detail "mécanique" de
cette opération, mais je pfécise-
rai  quelques points t rès
importanis.
Plusieurs techniques d'affûlage
sont utilisées par les construc-
leurs d'afftteuses :
-  Affûtage lame par lame
manuel (ex: Foley modèle 3BB)
- Affùtage lame par lame et
rotation (ex: Foley modèle 396)
- Affttage 

" impact grinding" en
rotation (ex : Express Dual)
- Affûlage cylindrique en ro[a-
lion (ex : M.M.M.)

La méthode 
" lame par lame

manuelle, utilisée depuis des
dizaines d'années, permet d'0bte-
nir pendant plus d'un an une
coupe parfaite et durable, adap
table selon les tefrains et les [0n'
deuses, et esi t0uj0urs utilisée par
les cOnstrucrcurs (s0it sur élément
complet, soit suf cylindre nu).
Gfâce aux angles de dépouille 5
à Bo et aux angles de dégagement
20 à 40o, vous obtenez une sur-
face minimum de contact (ffotte-
ment nul, pas d'échauffemeni,
consommation faible). Pâr le
rôdage, vous redonnez rapide
ment le fil à vos lames.
Le réglage esl facile el pfécis.
Lofs de I'affûtage, vous corrigez
la conicjté du cylindre et, vous
meulez de façon cylindrique, de
telle sorte que le cylindre, la
conirelame e[ le chassis soient,
parallèles.

Cette tecbnique demande une
grande précision dans la manipu-
lation et les "bavures" peuvenl
etre corrigées par le rodage.
La deuxième technique vous per-
mel d'obtenif de meil]eurs résul-
tats car I'an€le est fait par dépla-
cement automatique réglable de
la meule et, la finition se fait en
rotation automalique. Paf cetle
méthode, vous redonnez les
angles d'origine et vous obtenez
la perfectj0n de la cylindricité par
l'automatisme.

La troisième technique utilise la
rotation du cylindre et permet
d'obtenir un angle limité de déga-
gement (2o), non réglable. loN de
la rencontre de la lame avec la
meule. Cette méthode affûte le
cylindre avec précision mais ne
tienl pas compte de la conicité de
celui-ci, puisque tous les régla€es
sont faits par rapporl aux lames
et non par rapport à I'axe du
cylindre.

De cq fait, pour certains lypes
d'éléments de lonte, le réglage de
c0upe serâ très difficile à obtenir
car le cylindre ne sera pas paral-
lèle à la contfe-lame (c0ntraintes
anormales sur les roulements).
Cette opératlons, rapide à effec-
tuer, devra Ctre répétée plusleurs
fois dans la saison (5 à 12 fojs
selon les américains). car le
rôdage est interdit.

La qua[rième technique utilisée
par des fabricants européens ne
répond pas aux exigences des
c0ns[ructeurs américains.

Le choix de l'une ou de I'autre de
ces [echniques doit se faire en
[enant c0mpte:
- du prix d'achat de la machine
à affûler (de 25 000 francs
jusqu'à 150 000 francs) :
- de la technicité de I'opérateur ;
- de I'immobilisation des ton-
deuses pour I'affttage ;
- du nombre d'éléments de tonte
du golf ;
- de la dureié des cylindfes et
con[re]ame;
- de la constructrion de l'élément
de tonte.

Un entretien plus soigné et plus
sérieux dojt vous permel[re de
diminuer les dépenses rela[ives à
I'ulilisâti0n de vos cylindres héli-
coldaux. Le 'zéro contacl". le
rôdage, le parallélisme et la
reprise des ângles donnés par les
bureaux d'études des constfuc-
teurs vous aideront à espacer les
opérations d'afftlage toujours
très coûleuses quelque sojt la
technique utilisée.

Jean-F. Gaillatd
l\4orly 0rog S.A.t la méthode dile " lame

Green-Keeper 53


